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洛阳力控打磨值得推荐

发布日期: 2025-09-24

    因六关节机器人在定位精度、运动耦合方面表现出极大的优势，且工作空间大、工件易
于夹持，其在自动化打磨应用中，包括抛光、打磨、去毛刺等方面的应用越来越普遍，但同时也
面临许多挑战：1)打磨过程是一个复杂的工艺过程，对其机理的研究还不够深入，使得自由曲面
的打磨加工成为模具生产、制造中的薄弱环节和制约模具制造业发展的瓶颈；2)待加工表面复杂
多样，需要一种灵活的、适应性强的方式来控制打磨的精度。目前，打磨行业里应用机器人仍主
要采用示教的方式，通过离线移动机器人到达目标点，然后通过机器人编程语句逐点记录。其中，
为了得到要求的表面加工精度，还需要操作人员在过渡处插补点位以光顺过渡调整机器人的位姿。
要完成一个复杂件的打磨作业，需要数天的示教及调试，容易出错，且对操作人员的熟练程度要
求很高。智能柔性力控打磨成为实现企业效率高自动化打磨的重要问题。洛阳力控打磨值得推荐

    在工业制造领域，有很多零件需要在焊接、铸造、成型或加工后进行后处理，包括打磨，
抛光及打磨。例如汽车行业的发动机缸体、缸盖、变速箱壳体、汽车轮毂；一般行业的卫浴五金；
航空与能源行业的发动机叶片，涡轮叶片；3C行业的笔记本电脑、平板电脑、手机等。目前国内
大部分工件打磨加工作业大多采用手工，或者使用手持气动，电动工具进打磨，研磨，锉等方式
进行打磨加工，容易导致产品不良率上升，效率低下，加工后的产品表面粗糙不均匀等问题。传
统的人工打磨已经满足不了现代化工业生产的需要，传统的人工打磨噪音大，速度慢，打磨的同
时会产生很大的粉尘，对人的健康造成很大危害。近年来越来越多的厂家开始使用机器人安装电
动或气动工具进行自动化打磨。机器人打磨的方案普通有两种形式，一是机器人装载打磨机，工
件固定，二是机器人抓取工件，打磨机固定，两种方式都是目前比拟主流的方案。与手持打磨比
较，机器人打磨能有效提高生产效率，降低成本，提高产品良率，但是由于机械臂刚性，定位误
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差等其他因素，采用机器人夹持电动，气动产品打磨针对不规则毛刺处理时容易出现断刀或者对
工件造成损坏等情况发生。而且传统的铸件清理技术采用位置控制原理。洛阳力控打磨值得推
荐DFC打磨力控系统可以实现所有材质工件表面的打磨、抛光、去焊缝、的自动化需求。

    打磨是一种表面改性的工艺技术，应用普遍。常规的打磨方案采用人工打磨，生产效率
低，工作周期长，而且精度不高，产品均一性差。尤其是打磨现场的噪声和粉尘污染对工人的伤
害特别大。此外，大批量产品和产品换线频繁的打磨作业，对人工打磨的熟练程度、以及打磨成
本效率提出了更为苛刻的要求。打磨机器人系统是一种可以完成大批量产品、各种形状产品或降
低甚至消除打磨对人体健康伤害的新型打磨作业模式，能改善工人的工作环境、提高产品的一致
性，降低产品生产成本，因而机器人打磨系统应用越来越多。与手持打磨相比较，机器人打磨能
有效提高生产效率，降低成本，提高产品合格率，但是由于机械臂刚性及定位误差等因素，采用
机器人夹持电动、气动打磨头进行打磨处理时，容易出现断刀或对工件造成损坏等情况，因此影
响打磨效率、打磨精度，且无法适应工件的表面复杂形状的变化及产品快速换线要求。而现有的
控制系统只能控制机器人位置。为了弥补以上设计缺陷，本发明提出一种柔性打磨控制系统和方
法。技术实现要素：为克服现有技术的不足，本发明提供一种柔性打磨控制系统和方法，提高打
磨效率以及打磨精度，增加打磨工件的适应范围。

    5-3)或电磨设置在固定夹座(5-2)的安装孔内且其凸块设置在该凹槽，紧固件连接在固定
夹座(5-2)的连接孔处，将气磨(5-3)或电磨安固定在固定夹座(5-2)上。4.根据权利要求1所述的
一种基于六轴机器人的注塑件飞边自动打磨设备，其特征在于：所述的底板(2-5)上安装有2～3个
仿形定位座(2-3)，且仿形定位座(2-3)采用铝材制成。5.根据权利要求1所述的一种基于六轴机器
人的注塑件飞边自动打磨设备，其特征在于：所述的托盘(3-6)在四周对称设有两个螺丝孔和两个
销孔(3-5)，且托盘(3-6)上的两个销孔(3-5)一个为圆孔、另一个为长槽孔，两个定位销(2-4)穿
过底板(2-5)上的销孔并插装在托盘(3-6)各自的销孔(3-5)内，滚花螺钉(2-2)穿过底板(2-5)上的
安装孔旋接在托盘(3-6)的两螺纹孔内。打磨力控系统应用于机器人实现打磨抛光过程中打磨力的
柔性控制。
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    市场上通常力传感器与机器人来实现柔性打磨。机器人中的力传感器主要分为两类：关
节部位的单轴扭矩传感器和机器人末端的6轴力传感器。其中国产的力传感器价格适中，性能也不
错，量程50Nm的5000左右，跟HD的谐波减速器价格相当，很多企业能够接受。因为伺服系统中
的位置传感器精度非常高，力矩传感器远没有位置传感器那样高精度，力矩传感器信号标准差为。
另外，机器人中安装有力矩传感器，有一个比较大的缺陷：刚性降低，当系统中装有力矩传感器
后，传动链上会有明显的变形，也即系统的刚性相比于没有力矩传感器的，会下降很多。经过粗
略计算，一块与力矩传感器大小一样的钢板，其刚性是它的近10倍。我们知道，传统机器人在做
位置控制时，是希望传动刚性伟大越好的。当刚性过低时，不光是控制精度下降，系统也容易不
稳定。另外通过只控制电机端完成一定的位置轨迹追踪，同时测量出力矩传感器的信号，得出信
号质量并不是很好，这跟系统刚性下降有关。这是由于电机端的运动，经过中间的弹簧后，再传
到连杆端；由于弹簧刚性系数较其他部分小很多，导致电机运动经由弹簧后产生了波动，进而导
致电机与连杆间的偏差角有波动，使得测量的力矩不够稳定。这种不稳定的力矩信号。汽车座椅
柔性打磨用大儒科技的智能柔性打磨力控系统。洛阳力控打磨值得推荐

力控系统可应用于各品牌机器人实现打磨抛光过程中力的实时控制。洛阳力控打磨值得推荐

同时，很多公司都不是以出产单一商品为主。对包装机械的需要也不局限于一个品种。不难
预测，未来包装机械行业的服务型主流发展方向，应该是节能可回收、高新技术智能化。智能网
联是力控系统，模块化打磨工站，自动化打磨系统，柔性打磨机器人工业未来发展的方向，是工
业4.0的基本标志。因此，加快推进我国机械工业的数字化、智能化、网联化是实现我国机械工业
高质量发展的必然要求。随着劳动力成本的持续增加，销售对设备的自动化、智能化水平需求也
越来越迫切。在这种背景下，智能制造正在成为行业新一轮转型升级的突破口和重点。力控系统，
模块化打磨工站，自动化打磨系统，柔性打磨机器人行业，随着近年来越来越明朗的全球市场变
化，在我国的外贸大军中已经逐渐成为一股不容忽视的新生力量。除了北美外，东亚，东南亚，
南亚，中东北非等地区也对其产生了越来越浓厚的兴趣和需求。洛阳力控打磨值得推荐
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大儒科技（苏州）有限公司主营品牌有大儒科技，发展规模团队不断壮大，该公司服务型的
公司。公司是一家私营有限责任公司企业，以诚信务实的创业精神、专业的管理团队、踏实的职
工队伍，努力为广大用户提供高品质的产品。公司始终坚持客户需求优先的原则，致力于提供高
质量的力控系统，模块化打磨工站，自动化打磨系统，柔性打磨机器人。大儒科技自成立以来，
一直坚持走正规化、专业化路线，得到了广大客户及社会各界的普遍认可与大力支持。


